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1. PRZEZNACZENIE

Innowacyjna metoda TungStuds, przeznaczona jest do

skutecznej ochrony przed $cieraniem, narzedzi pracujgcych v
w trudnych warunkach gruntowych. Polega na zgrzewaniu do J
ptaszczyzn, narazonych na scieranie, ostrzy widiowych tzw.
TungStuds.
W tym celu wykorzystuje sie specjalne urzgdzenie zgrzewajgce
oraz widiowe ostrza o r6znych wymiarach.
Proces zgrzewania moze by¢ realizowany na narzedziach
nowych oraz uzywanych.
Zastosowanie ostrzy TungStuds moze by¢ bardzo szerokie np.
narzedzia wiertnicze, tyzki koparek, kruszarki, gtowice frezujgce
do asfaltu, wybieraki, slimaki itp.

Wdrozona przez naszg firme technologia gwarantuje
solidne i szybkie wykonanie ustugi w naszym warsztacie lub na

budowie u Zamawiajgcego

2. SPOSOB MONTAZU

Montazu dokonuje sie za pomocg specjalnego urzgdzenia, ktéry
metodg zgrzewania igczy trwale TungStuds z powierzchnig
w czasie 1 sekundy. Ceramiczny pierscien chroni miejsce

lgczenia, ulatwia rozmieszczenie elementdow na powierzchni

I zapewnia odpowiedni ksztalt spoiny, a po montazu jest usuwany. Przyspawane obok siebie ostrza tworzg rownomierny, gesty
wzor. Technologia nie wymaga zadnych dodatkowych materiatow spawalniczych.
Wielkos¢ TungStuds jest uzalezniona od rodzaju i wielkosci powierzchni.

W tabeli przedstawiono dostepne wielkosci.

i Typ BTSO1 | BTS02 | BTSO3 | BTS04 | BTSO5 | BTS06 | BTSO7
A A mm 7 7 9 9 12,6 | 12,6 | 12,6
% B mm 12 12 15 15 18 18 18
° | B - Cmm 16 | 16 | 19 | 19 | 22 | 22 | 22
Z7d D mm 11 14 10,5 | 13,5 10 13 16
\ Emm 84 | 11,4 | 84 12 8,4 12 14
c Fmm 16 19 16 19 16 19 22
Cena netto
z montazem
za 1 szt.
3.ZALETY

Zastosowanie TungStuds umozliwia:
- Zmniejszenie zuzycia
bezposredniego na powierzchniach
metalowych

- Zmniejszenie kosztéw napraw
(wymiany)

- Szybkosc i tatwos¢ montazu

- Duza odpornos¢ na scieranie

- Mozliwo$¢ szybkiej wymiany
zuzytego elementu TungStuds
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3. ROZWIAZANIA

Wybieraki kubtowe Gryzery Micro Tuneling

TF

Bebny frezujgce Frezowanie Kruszarki

SERWIS — szybki kontakt :
+48 694 432 886
+48 501 139 935
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