Lekki przebijak hydrauliczny, seria SP

ENERPAC [¢

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

V Nailustracji przedstawiono model: SP-35S

Znacznie szybsze
od wiercenia

Zestaw narzedziowy SPK-10

sﬁ’ Ten zestaw narzedziowy, stuzgcy

| do zdejmowania i zaktadania
przebijaka na gtowicy, dostarczany

¢ Zdolnos$¢ przebijania stali niskostopowej o grubosci do 12,7 mm

¢ Do dyspozycji uzytkownika pozostaja stemple i matryce okragte,
podiuzne i kwadratowe

e Wytrzymaly i trwaty cylinder jednostronnego dziatania ze
sprezyng powrotna firmy Enerpac

¢ Trwala kaseta metalowa umozliwia przechowywanie w jednym
zestawie narzedzi i matryc oraz utatwia transport i sktadowanie

¢ W skiad zestawu wchodzi ztaczka CR-400.
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jest w komplecie ze wszystkimi
przybijakami 35- tonowymi. Zestaw mozna
rowniez zamawiac jako cze$¢ zamienng pod
numerem modelu SPK-10.

- Informacja dotyczaca
—  zamawiania

35-tonowe przebijaki

| hydrauliczne mozna zamawia¢

B oddzielnie lub w zestawach,

wraz z pompg 0 napedzie elekirycznym.Ponadto
rdwniez ttoczniki lub matryce mozna zamawia¢
oddzielnie lub w dopasowanych zestawach.
Nalezy zapoznac sig z informacjami podanymi w
tabeli ZESTAWY na nastepnej stronie u gory.

'V TABELA WYBORU STANDARDOWYCH

ZESTAWOW PRZEBIJAK-MATRYCA

Ksztatt Rozmiar Rozmiar
otworu angielski" metryczny !
(cale) (mm)

Rozmiar | Wiel- Rozmiar | Wiel-
otworu kos¢é otworu kosé
Sruby Sruby

0,31 1/4 7,9 -

0,38 5/16 9,5 M8

0,44 3/8 11,1 M10

0,53 /16 13,5 M12

056 | 12| 143 -

0,69 5/8 17,5 M16

0,78 - 19,8 M18

0,81 3/a 20,6 =

0,31 1/4 7,9 -

0,38 5/16 9,5 M8

0,44 3/8 11,1 M10

0,50 7/16 12,7 M12

B1x.75 | 14 | 7,9%x19 -

.38x.75 | 5/16 | 9,5x19 | M8

44x.75| 3/8 [11,1x19 | M10

B50x.75 | /16 | 12,7 x19 | M12

Grubo$¢ materiatu nie moze by¢ wigksza od
Srednicy otworu.




Przebijak jednostronnego dziatania ze sprezyna powrotna

V¥ PODSTAWOWE DANE Seria
W sktad zestawu wchodzi Numer
Zestaw Pompa Waz |Manometr| Przylacze | Modelu i M S P
stempel- manomet-
matryca ryczne S P

d.I (ko) STP

SP-35 | Standardowy** P-392 HC-7206| GP-10S | GA-2 | STP-35H 25
SP-35 | Standardowy™ |PATG-1102N|HC-7206| GP-10S | GA-2 | STP-35A 29

SP-35 - - - - - SP-35 16 Sita znamionowa:

SP-35 | Standardowy** = = = - SP-35S 18 35 ton

SP-35 | Standardowy* | PUD-1100E |HC-7206 - - SP-35SPE 29

SP-35 | Metryczny™* - - - - | MsP-351 21 Wielkos¢ otworow:

SP-35 | Metyczny™* | PUD-1100E |HC-7206| - - | MSP-351PE | 32 7,9 - 20,6 mm

* Objetosc oleju: 76 cm?® .
Obejmuije nastegpujace zestawy ttocznikéw i matryc: Maksymalne cisnienie robocze:
** SPD-438, SPD-688, SPD-563 1 SPD-813 700 bar

***SPD-375, SPD-531, SPD-438 i SPD-688

2 97 113 ' UWAGA!
: Warto$ci podane w tabeli ponizej
3/8" majg wytacznie znaczenie
: = i ine! Maksymalna
18NPTF orientacyjne! Maksy
dopuszczalna grubo$¢ przebijanego materiatu
zalezy od stopnia zuzycia zestawu.
[ee]
.
UWAGA!
ol [ ] ! M
} 25 : Grubos$¢ materiatu nie moze by¢
1 gA g 3] wigksza od Srednicy otworu.
d 7 N
26 iz
85 47 | 68 _|
9% 223 Gatunki stali (do tabeli ponizej):
1) Migkka A-7
Numer modelu Maksymalna dopuszczalna grubos$é przebijanego materiatu (mm) 2) Blacha kottowa
Standardowy Grubos$¢ materiatu nie moze by¢ wigksza od $Srednicy otworu. 3) Konstrukcyjna A-36
zestaw 4) Konstrukeyjna Corten (ASTM A242)
stempel-matryca 5) Walcowana na zimno C-1018
6) Walcowana na goraco C-1050
ﬂ. Il 1 2 3) 4 5 6) 7 8) 9 | 19| 1) 7) Walcowana na goraco C-1095
SPD-313 79/79|64 |64 |64|64|33|48|64]|64]6,4 8) Walcowana na goraco C-1095, wyzarzana
9) Nierdzewna, wyzarzana
SPD-375 9719779797979 48 64797979 10) Nierdzewna 304 walcowana na goraco
SPD-438 | 11.2|112| 9,7 |97 |97 |79 |48 |79 |79 79|79 11) Nierdzewna 316 walcowana na zimno

SPD-531 12,7(12,7|11,2{11,2111,2| 9,7 | 6,4 | 7,9 | 9,7 | 9,7 | 9,7
SPD-563 12,7(12,7|12,7(11,2(12,7/11,2| 6,4 | 9,7 |11,2/11,2] 11,2
SPD-688 12,7(12,7|12,7|11,2(12,7/10,2| 6,4 | 7,9 | 10,2/ 10,2| 10,2
SPD-781 12,7112,7|112,7|11,2112,7| 9,7 | 6,4 | 79 | 9,7 | 99 | 9,7
SPD-813 12,7112,7|12,7|11,2112,7| 79 | 48 |79 | 79 | 79 | 7,9

V¥ Skraca czas niezbedny na tworzenie otwordw.

SPD-458 797964 /6464|6433 |48|64|64|64
SPD-549 9797|7979 |79,79|48 64|79 79|79
SPD-639 1,2(11,2|1 9,797 |97 |79|48 79|79 |79|79
SPD-728 12,7(12,7|11,2{11,2111,2| 9,7 | 6,4 | 7,9 | 9,7 | 9,7 | 8,6

SPD-106 797964 |64|64|64|33|48|64|64]|6,4
SPD-125 9797|7979 |79,79|48 64|79 |79|79
SPD-188 1,2(11,2| 97|97 |97 |79|48 79|79 |79|79
SPD-250 12,7(12,7|11,2{11,2(11,2| 9,7 | 6,4 | 7,9 | 9,7 | 9,7 | 9,7
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ENERPAC [¢

50-tonowy przebijak hydrauliczny serii SP

V¥ Nailustracji przedstawiono model: SP-50100

Skraca czas
niezbedny na
tworzenie otworow

Ogranicznik gtebokosci

Dla zapewnienia powtarzalnoSci
operacji przebijania jest dostepny
regulowany ogranicznik gtebokosci.
Przy zamdwieniach nalezy podac
numer modelu: SP-110.

-]
td Zestaw montazowy w
postaci stopy
Dostepny jest zestaw montazowy w

postaci stopy, utatwiajgcy montaz
50-tonowego przebijaka do stotu

=/

¢ Dostepy jako kompletny zestaw zawierajacy pompe elektryczna

o)
=

Iweze warsztatowego lub uchwytu. Przy zaméwieniach
¢ Konstrukcja cylindra dwustronnego dziatania zapewnia krdtkie nalezy poda¢ numer modelu: SP-120.
czasy cykli

¢ Dotaczone narzedzia do wymiany stempli i matryc |
¢ Dotaczony wspornik podnoszacy

¢ Regulowany ogranicznik zapobiega ruchom materiatu "~ 50-tonowy przebijak hydrauliczny
podczas ttoczenia = mozna zaméwic oddzielnie lub

e Zawiera gniazdo szybkoztaczki CR-400. _Wzestawach, wraz z pompg 0

napedzie elektrycznym. Przebijak i matryce

mozna zamowic jako dopasowany zestaw. Patrz

informacje w tabeli wyboru.

—Informacja dotyczaca
— zamawiania

V¥ Ponizej przedstawiono przebijak 50-tonowy
Z zamontowanymi urzadzeniami SP-120 i SP-110.

<« 50-tonowy przecinak
Enerpac pozwala
2a0szczedzic czas.
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50-tonowy przebijak hydrauliczny dwustronnego dziatania

V¥ TABELA SZYBKIEGO WYBORU - ZESTAWY PRZEBIJAKOW

W skiad zestawu wchodzi: Numer i

N - modelu
umer Zestawy Pompa Waz zestawu

modelu stempli i elektryczna hydrauliczny
przebijaka* matryc (2x)

JLIET )
SP-50 Wszystkie** - - SP-50100 116
SP-50 Wszystkie** ZE4410SE HC-7206 | SP-5000E 174

* Objeto$¢ oleju: Wysuw: 278 cm?®

Powrét: 229 cm?®

**Wszystkie standardowe zestawy z ponizszej tabeli.
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¥ TABELA WYBORU STANDARDOWYCH ZESTAWOW PRZEBIJAK-MATRYCA

Seria

SP
i

Sita znamionowa:

50 ton (490 kN)

Wielkos¢ otworow:
13,5 - 26,2 mm

Maksymalne cisnienie robocze:

700 bar

!

OSTRZEZENIE!

Grubos$¢ materiatu nie powinna
przekracza¢ Srednicy otworu.

' OSTRZEZENIE!
Warto$ci podane w tabeli ponizej
L maja wytacznie znaczenie
orientacyjne! Maksymalna
dopuszczalna grubo$¢ przebijanego materiatu

zalezy od stopnia zuzycia zestawu.

Jakos$:
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OO0 oo NO O bW
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—_ =

ci stali (patrz tabela ponizej):

Migkka A-7

Blacha kottowa

Konstrukcyjna A-36

Konstrukcyjna Corten (ASTM A242)
Walcowana na zimno C-1018
Walcowana na goraco C-1050
Walcowana na goraco C-1095
Walcowana na goraco C-1095, wyzarzana
Nierdzewna, wyZzarzana

Nierdzewna 304 walcowana na goraco
Nierdzewna 316 walcowana na zimno

Ksztalt | Wielkos¢ | Wielkos¢ | Numery modeli Maksymalna dopuszczalna grubosé
otworu otworu Sruby Standardowy przebijanego materiatu (mm)
zestaw
stempel-matryca
(mm) (mm) llll I:l 1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) 8) 9) 10) 11)
o 18,5 M12 SP-150 13,5 | 1356 | 135 | 135 | 13,5 | 124 | 8,1 10,2 | 12,4 | 12,4 | 12,4
o 16,7 M16 SP-170 - - - - - 13,0 | 8,1 10,2 | 13,0 | 13,0 | 13,0
® | 198 | M18 | SP-190 - L - = - | - 124 81 [ 102|124 127 | 124
o 23,1 M20 SP-121 14,2 | 142 | 142 | 12,7 | 142 | 8,9 5,6 8,9 8,9 8,9 8,9
o 26,2 M24 SP-123 142 | 142 | 142 | 112 | 142 | 7,9 4,8 7,9 7,9 7,9 7,9
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